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rungen. Mit ihrer Herstellung und Verarbeitung beschiiftigen sich
in zahlreichen Fabriken viele Arbeiter.

Das neueste Ereignis der Eisengieferei ist der StahlguB. In
grofem Mafstab wird er erst seit der Mitte des 19. Jahl‘ﬁn\mderts
ausgefiihrt. Die Geschichte seiner Erfinduug ist untrennbar mit
dem Namen Krupp in Essen verbunden.

. Das Giefien hat den groBen Vorzg, dafl das Metall in kurzer
Zeit die gewiinschte Form erhiilt. Vorher muB aber ein sehr sorg-
filltig ausgearbeitetes Modell hergestellt werden, das in den meisten
Fiillen fiir beliebig viele Abgiisse ausreicht. Nachteilig ist in hohem
Grade, daB die Gufiwaren im allgemeinen sproder sind und weniger
zih als geschmiedete Gegenstinde. Es ist dies fiir alle Metalle
verschieden stark der Fall, am meisten beim Eisen.

Alter noch als das Giefen ist die Kunst des Schmiedens.
Das Kupferstiick, das im Bachbett zufillig gefunden wurde, war
den Menschen erst dann eine Waffe, nachdem es mit Steinen zu-
rechtgehiimmert war. DaB es sich in gliihendem Zustand besser
und leichter umformen lasse, ist vermutlich schon sehr friih ent-
deckt worden. Urspriinglich wurden nur Gerite des tiglichen Ge-
brauchs aus Metall geschmiedet. VerhiltnismiBig frithzeitig mag
sich auch das Verlangen nach kiinstlerischer Vollendung geltend
gemacht haben. Von hier bis zur Herstellung ausgesprochener
Kunst- und Schmuckgegenstiinde war es nur ein kleiner Schritt.

Bis zu welchem Grad der Vollend es das Schmiedehand
werk gebracht hat, lehrt uns die K hichte der R
der Gotik und der neuen Zeit. Nicht nur das Eisen und der
Stahl kommen hierbei in Betracht; alle schmiedbaren Metalle, Gold,
Silber, Platin, Bronze, Kupfer werden zu Kunstgegenstinden um-
gewandelt.

Als Werkzeuge dienen wesentlich Hammer, Zange und Ambof,
die je nach dem Metall, der Grifie und Art des Stiickes verschieden
gestaltet sind. Um die groBen Blécke auszuhiimmern, die erst
fiir das Kleingewerbe zurechtgerichtet werden sollen, sind schwere
Maschinen im Gebrauch, die mit Wasserkraft oder Dampf be-
trieben werden. Von ihren wuchtigen Schligen erzittert der Boden
in weitem Umkreis. Sie sind Tag und Nacht im Gang und werden
mit ihrem Getdse zu einer sehr unangenehmen Stérung fiir die
ganze Nachbarschaft. Aus diesem Grund werden sie in den
letzten Jahren in vielen Fillen durch grosse hydraulische Pressen
ersetzt, die gerduschlos arbeiten.

Die Kraft, mit welcher der Hammer niedersaust, verbunden
mit dem Gewicht des Hammers, iibt auf die Teile des Metalls
einen Druck aus. Denselben Druck erreicht man aber auch, wenn
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man das Walzen h Hier
kommt die umgestaltende Kraft micht in einzelnen Schligen oder
StoBen zum Ausdruck, sondern blissig und gleichmiifig als

Quetschung. Das Resultat beim Schmieden und Walzen ist im
wesentlichen gleich. Nur werden beide bei verschiedener Gelegen-



