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ben verjchiedenen Stujen ber Fabrifation fennen zu lernen. — Jn einem
grofien Saal des Erdgejdhoffes lagern, ju micitigen Ballen veveint, riefige
Bejtande an Leder wm nodymal3 von jachfundiger Hand gepritt und jortiert
i werden. An langen Tijchen arbeiten in demfelben Raum die Jujdhneider
fitr bas Dberfeder. Glingendes Qactleder it i ganzen Hauten iiber dad
Sclyneidebrett gejpannt und der Arbeiter bevechuet juerft, jovgjam jeine BVor-
Tagen auf der jdjimmernden Fliche ausbreitend, wie er am praftijdhiten iiber
bies wmfangreiche Stiict verfiigt. Da gilt es, fiiv jeben Bejtandeil des
©djaftes, fii die Blitter, dic fnopfjtreifen unbd die zehn oder 3wHIF anbderven
Stiide, aus denen fich die obere Vetleidbung unjeves Fupes sujammentetit,
bie verjchicdenen, geeigneten Teile der Hiute auszmodhlen; da gilt es, ges
fdhwungene und vielfach gebrochene Linien fo ineinandersupafjen, daf der
Abjall miglichjt gering wird. E3 ijt died eine jdjwierige und verantiwortungés
volle Aufqabe, auf deren gejchidter Lofung sum grofen Teil die guten Gr=
folge des gangen Betriebs beruben.

Die zugefdhnittenen Stiide werden mitteld Heiner Wagen in die an-
ftopenden Riiume trandportiert. Hier empfangt uns lautes, finnbetdubendes
Rlappern und Rafjeln — gegen 150 Rafhmajdjinen find in diejen Steppereis
fiilen in unaufhdrlicher Titigleit. Wnter den gejhictten Hinden der jugend-
lichen Stepperinnen jdeirit die Arbeit Fliigel su haben ; die Madchen wifjen,
daf Beit Geld bebeutet. Man mufs ¢ aber felbft mit angejehen haben, wie

exaft 1und jharf jede Handbervegung, jedes Drehen und Wenbden der Schafts
teile wnter der Majchinennadel vor fich geht, wie genan hier dbie Futterfante
an Dag Sedev gebeftet, dort Spie und Knopfzacten geformt werden, wm gu-
Degreifen, welde Crjparnis an Beit eine gejchictte Einteilung dev Avbeit be-

beutet. Hand in Hand mit der Fertigjtellung der Oberteile geht in andernt
Giilen die Fabrifation der , Bodenarbeit”, wie der technijche Ausdruct lantet,
der Soflen, wie ein Laie jagen wiitde. Da nach der villigen Jevteilung
ber Hiute die vorgejdyricbene Fovm fich moglichit wenig vevdndern joll, fo
ift 3 notwendig, dem Leder jhon vorber die groftmbgliche Fejtigheit u
geben.  Man LGt e8 daber, fobald die Hiute mitteld grofer Scneides
mafcjinen in Riemen gejhnitten find, durch fraftvoll wirfende Walzwerfe
gehen, deven Druct jugleich die lepte Feuchtigeit aus dem Leder entfernt.
Dann exft wandern die langen Riemen ju einer Preffe, unter dev die Soplen
ausgejtan;t werden. Avmer Meifter, was muft du dich mit detnem Mieffer
an dem 3ifen Stoff quélen, ebe 3 dir gelingt, in faft albftindiger Arbeit
eine Sohle auszujchneiden — bier fannjt du jeben, was die Majdjine vers
mag! Sn der Prejje wird das Soplleder unter ein aus bejtem Stalhl ges
arbeitetes Faffonmefjer von dev Form der jufiinftigen Soble gebracht, ein
Rud — ein Drud und die haarjcharf und jhon glatt bejdnittene Sohle fliegt




