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er Gefundheit cbenjo gutrdglich al8 Fovperliche Beregung, und wo
die phyfifche l*cirbnffcn[)m ded Menjchen Deviidfichtigt wird, ijt
e faum mdglid), daf cine geiftige 11ber iicdung ftattfindet. Jeden-
falls ijt es viel jhadlicher, wenn man jein Leben nur frige mit
Gifen, Trinten und Schlafen ausfiillt. ®

Smiles, Ghovatier

76. Arbeitsteilung.

Was Arbeitsteilung ist, werden wir kennen lernen, wenn wir
eine Pianofortefabrik besuchen. Treten wir in die Hofriume ein,
50 erblicken wir ein ungeheures Lager der verschiedenartigsten
Holzsorten, aus aller Herren Lindern bezogen, aufgestapelt. Alle
diese vielen in Bretter zerschnittenen und sorgfiltig bis zur Btagen-
hihe aufgeschichteten Eichen-, Rotbuchen-, Ahorn-, Jakaranda-,
Mabagonistimme und was der Holzarten noch mehr sind, lagern
hier, um wetterfest zu werden, jabrelang und werden dann in
Trockenhiiusern unter dem Einflufs hoher Temperaturen zur Ver-
arbeitung geeignet gemacht. Gerade die Verwendung solches jahre-
lang abgelagerten Holzes ist ein Hauptvorzug der Fabrikate. Das
8o vorbereitete Holz wird nun in den weiten Riumen, in denen
die Tischlerei untergebracht ist, in die bendtigten Sticke zer-
schnitten und zum weiteren Verarbeiten vorbereitet, Von all
den dies besorgenden Maschinen, den Abricht-, Hobel-, Nut-
und Spundmaschinen, Gattern und Kreissigen, weg werden die ab-
fallenden Spiine mittels Aufsaugern (Exhaustoren) in besondere
Riume befordert, wodurch gerade in dieser Abteilung eine fiber
raschende Sauberkeit erzielt wird. Die zugeschnittenen Holzer
werden daranf in der eigentlichen Tischlerei, von Hand zu Hand
wandernd, verarbeitet, und allmihlich entsteht das Gehiiuse des
Instruments. In besonderen Abteilungen werden diinne Fichtenholz-
platten, die Resonanzbiden, hergestellt, und gerade bei diesem
wichtigen Bestandteil des Instluments, bei dem zur Verwendung
von Transversalschwingungen der Saiten moglichst geradfaseriges
Fichtenholz verwendet werden muls, kommt es auf besonders
sorgfiiltige Arbeit an. In anderen Abteilungen werden die Gehiuse
poliert, mit Fifsen und der notigen Ausstattung versehen. In
wieder anderen werden die von Spezialfabriken (Eisengielsereien)
bezogenen gulSeisernen Ruhmen vorgerichtet, bronziert, lackiert
und in das Giehiiuse eingepalst. Ein anderer, iibrigens sehr inter-
essanter Betriebsteil beschiftigh sich mit der Saitenspinnerei.
Die Gulsstahlsaiten werden, je nach der zu erzeugenden Tontiefe,
mehr oder weniger mit Kupfer- (auch Messing-) Draht umsponnen,
und zwar werden fiir ]eden em/elneu Ton 2, auch 3 solcher
Saiten zwisch den gen; nur die Tone der
tiefsten Oktave werden von je einer Saite erzeugb. In besonderen
Ritumen werden die Klaviaturen hergerichtet und zusammengestellt;
in wiederum anderen das Hammerwerk, das besonders von genauster




